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testXpert®lll

...Ist intuitiv und workflowbasiert

Sie benotigen
Einfach zu bedienende Prufsoftware, die zuverlassig

Bedienerfehler vermeidet?



testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Bereits beim Start von testXpert lll erleben Sie den an den
Arbeitsprozessen im Labor ausgerichteten Workflow.

test pert®lil

= Konfiguration aller maschinen-

Prafsystem , .
Q einrichtén . relevanten Einstellungen Ihrer

Anwendung an einer zentralen Stelle.

i Prifung

O— v/ konfigurieren
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Bereits beim Start von testXpert lll erleben Sie den an den
Arbeitsprozessen im Labor ausgerichteten Workflow.

test pert®lil

Prufsystem
einrichten

/p = Die Konfiguration der prufungs-

relevanten Parameter wird mit
Priifung Hilfe des intelligenten Assistenten
v Konfigurieren durchgefiihrt.
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Bereits beim Start von testXpert lll erleben Sie den an den
Arbeitsprozessen im Labor ausgerichteten Workflow.

test pert®lil

Prufsystem | _ .
einrichten | = Einfache Durchflhrung
einer normkonformen
Prifung nach einmal-

liger Konfiguration.

e ——

i Pr[jfung Prifu ng
durchfihren

Oo— . Kkonfigurieren

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Bereits beim Start von testXpert lll erleben Sie den an den
Arbeitsprozessen im Labor ausgerichteten Workflow.

Zwick Roell

= Alle Serien & Exporte kbnnen
In einer geschitzten Ansicht

manipulationssicher angezeigt
werden.

/Al Ergebnisse
==} ansehen

testXpert Il — Prifsoftware
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Bei testXpert lll sind alle prafungsrelevanten Einstellungen
logisch gruppiert und von den generellen Einstellungen getrennt.

test pert®lil Zwick Roell

g Administrator >

A y Benutzerwechsel...
PrUfSyStem Benutzer...
el anChten Benutzergruppen...

Richtlinien...
[ Priifung laden..

\// Nachvollziehbarkeit

I_? Prifung } Prifung @ wie

Oo— . Kkonfigurieren durchfihren

E Systeminformationen

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

testXpert Il ist eine auf Nutzerrollen basierte Software mit
Integrierter Benutzerverwaltung.

test pert®lil Zwick Roell

- %, = o P = g Administrator >
B —
5 Benutzerwechsel...
Prufsystem
Benutzer...
einri Chten Benutzergruppen...
‘ Richtlinien...

B Priifung laden...

\// Nachvollziehbarkeit

I_? Prifung } Prifung @) wite

Oo— . Kkonfigurieren durchfihren

E Systeminformationen
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

LDAP ermdglicht die Nutzung der gewohnten Windows Accounts
und Passwarter in testXpert Ill.

X

test pert®lil Zwick Roell

Passwortrichtlinien

g Administrator >

OK
inimale P. la :
e”o,. +/ Minimale Passwortlange: R

7 Zeichen

Hilfe Benutzerwechsel...
5 Maximales Passwortalter:
Prufsystem - Benutzer..
ei n riChten Passwortchronik: Benutzergruppen...
3 Richtlinien...

Passworter mit Sonderzeichen

[ Priifung laden..

Anmeldetberwachung

3
\// Nachvollziehbarkeit
@ Zeitverzégerung na

O0— | - | 4 @ Hilfe

ko nfi u ri ere n Benutzung der Windows-Benutzerverwaltung (LDAP) y i 5
O— \/ F Systeminformationen
Automatische Sperrung der testXpert IlI-Oberflache I
Zeit bis zum automatischen Sperren: 10 min
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Der Anwender sieht nur was ftr ithn wichtig ist und kann sich
von Anfang an auf seine Aufgaben konzentrieren.

X

test pert®lil Zwick Roell

Priifung |Q " Ergebnisse
durchfihren ansehen

testControl II - Verbindung zu testControl wurde hergestellt. Benutzer: Tester Gruppe: Priifer ohne Konfigurationsrechte

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Aussagekraftige Symbole und der einheitliche Workflow fur
alle Anwendungen erleichtern die Orientierung in testXpert Ill.

L] @ [
w B = ,
Home Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWIck Roe"

unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

fra- E% @ o ° O o CHFUHREN )  ERGEBNISSE ANSEHEN

Home Speichern Speichern Kraft Startpos Start Stopp Zurtck i
unter nullen

a8 &) Probenbreite
®

O Probe 6

Drucken ZWiCk ROE"

Et Oy & Om §&m |
Legende Nr  MPa  MPa  %syeckdennung g9~ (MM  mm mm’ = f
s 1 3110 662 71 —56,771_527873:1} 990 395 (3911 124 |
: 2 3070 653 74 653 74 513 266 990 396 3920 E ,
3 3080 660 71 660 71 540 249 991 395 3914 3.
ot 4 3040 654 73 654 73 522 303 992 396 3928 .
. 5 3050 | 660 72 660 72 616 146 992 395 3918 -l
Serie Et Oy & Om & O €8 b h Ao
n=5 MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm?
X 3070 658 7,2 658 |72 544 239 90913954 39,18
s 279 0391013 0391013 4,15 5,850,010,005477 0,07
vV [%] 091 060 1,76 060 1,76 7,64 2449 0,10 0,14 0,17
0 +
0 10 20 30
Dehnung in %
F 6, 02 N | Einspannlénge 5, OOO mm | Traverse absolut 2 74, OOO mm

Prifplatzname: Default

Benutzer; Administrator  Gruppe:
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Alle zusammenhangenden Inhalte sind visuell verbunden.

= 1ol | =
B [EE | _
Home Speichern Speichern Kraft | Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWICk Roe"
|

unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture  e°°
+ T Q 2 oo Serie Unterscheidung der Proben durch Farben
& Serie .
& Probe 1
. Probe 2 60 +
@ Probe3 i Probendicke 3,95 B
) Probe 4 | > (B
‘ Probe 5 722 & Probenbreite 9,90 mm v
) Probe 6 ® /
Dicke der Probe
il Probe 1
Et Oy €& Om &v O €8 b h Ao
Legende Nr  MPa  MPa % syeckdehnung (ey) (. mm  mm mm? ' Probendicke 3J a5 mm -
gl 1| 3110 | 662 |71T66Z [4LIT5Z8T231 (990 395 (3911 | |
= 2| 3070 | 653 [74| 653 |74|51,3|266 9,90| 396 (3920
3| 3080 | 660 (71| 660 |71|540|249 991 395 (3914 H Probenbreite 91 an mm -
&9 4 3040 654 (73 654 73 522 303992 396 3928 | |
‘ 5 3050 660 72 660 72 616 146 992 395 3918
Serie Et Oy & Owm €u Os €8 b h Ao N\_.. .

n=5 MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm’
X 3070 658 7,2 658 72 544 239 90913954 39,18
s 279 0391013 0391013 4,15 5,85 0,01 0,005477 0,07
V [%] 091 060 1,76 0,60 1,76 7,64 2449 0,100,14 0,17

F 6,02 | enspariance 5,000 ren | rvere s 274,000

Prifplatzname: Default Benutzer: Administrator Gruppe:
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zwick [ Roell

testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert

Weiterfiuhrende Funktionalitaten sind bei Bedarf einfach verfugbar.

W E

Speichern

Serienlayout

=4

Speichern

unter

+ O L

& Serie
& Probe 1
‘ Probe 2
‘ Probe 3
&) Probe 4
‘ Probe 5
O Probe 6

4|

Kraft
nullen

Video Capture

@n

PRUFSYSTEM EINRICHTEN

PRUFUNG DURCHFUHREN

Auswerten Drucken

PRUFDATEN EXPORTIEREN

PRUFUNG KONFIGURIEREN

Serie

Probengrafik Medien
Neue Probe l\ ’)
Ungiiltig machen “ -
|k
Neu auswerten N\
Zur Prufung auswahlen
= Dicke der Probe
Datenquellen anzeigen...
Sensorik anzeigen... s & B K G
2 MPa % mm mm mm?
Probe I6schen 528 231 990 395 3911
: B 51,3 26,6 9,90 396 39,20
Bezeichnung andern... 540 249 991 395 39,14
522 303 9,92 396 3928
Messkurven-Export ... 61,6 146 992 395 3918
Excel-Export
Probe exportieren 65 & B h 6
2 - MPa % mm mm mm?
Eeldinhalt wahlen.. 544 239 9913954 39,18
Aktuelles Layout bearbeiten... 415 5850,01 0005477 0,07
) 7,64 24,49 0,10 0,14 017
Layouts bearbeiten...

6, 02 N | Einspannléange

testXpert Il — Prifsoftware

Y
o
I

)

Spannung in MPa

20 1|

Unterscheidung der Proben durch Farben

i O 8 O

Sperren

Zwick Roell

30

10

Dehnung in %

5 I O OO mm | Traverse absolut

Prifplatzname: Default

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen

274,000

Benutzer: Administrator Gruppe:




zwick [ Roell

testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert
Weiterfuhrende Funktionalitaten sind bei Bedarf einfach verfugbar.

' lg] @ @ Zwick Roell

Hilfe

B i@
Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren
unter nullen | |
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture  oee
+ T Q 2 oo Serie Unterscheidung der Proben durch Farben
& Serie
& Probe 1 S e—
‘ Probe 2 60
@ Probe3s i Probendicke 395 - d
&) Probe 4 == e )
‘ Probe 5 = . Probenbreite 9,90 mm v ,v) \'\\ R
) Probe 6 ® é’
Dicke der Probe [ Kurvengrafik konfigurieren... | |
i | !
40 4+ Kurvengrafik drucken ' J
£ | 2 : \ 4
§ B & by Eg e ge B W e S | In Zwischenablage kopieren ..
legende Nr MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm? £ g
5] 1| 3110 | 66,2 (71| 66,2 |71 528|231 (990, 395 (39,11 @ | Fadenkreuz aktivieren
2| 3070 | 653 |74| 653 |74 |51,3|26,6 (990 396 |3920 g J BrichDUnkL Setzen
3| 3080 | 660 71| 660 |71 540|249 991 395 (3914 o ﬂ\ P
2 |
& (4 3040 654 (73 654 73/522 303992 396 (3928 I Beschriftungen anzeigen
‘ 5| 3050 66,0 72 660 772|616 146 992 395 (39,18 ﬁ(
20 z o
| Eeldinhalt wahlen...
| Aktuelles Layout bearbeiten...
Serie Et Oy & Om &u O &8 b h Ao A L besirbed
n=5 MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm’ | VOIS DERDelten
X 3070 658 72 658 72 544 239 9913954 39,18 ﬂ“
s 279 0391013 0391013 4,15 5,850,010,005477 0,07 i
V [%] 091 060 1,76 060 1,76 7,64 2449 0,100,14 0,17 |
0 —_—— i
0 10 20 30
Dehnung in %
F 6, 02N Einspannlange 5,000 mm | Traverse absolut 274, OOO mm
Prifplatzname: Default Benutzer: Administrator Gruppe:
Unsere Losungen fur ihre Anforderungen
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Der intelligente Assistent ermaoglicht eine strukturierte Eingabe
der Prufparameter und eine automatische Plausibilitatsprufung.

Drucken Si

perren Hilfe ZWiCk Roe"

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Ansicht

I Vorprifung

449 Prufparameter
Ergebnisse
|K Zugmodul

[ Streckspannung
Einspannlange bei Startposition A | 115,00

| mm b
L] Regelparameter N S
Geschwindigkeit Startposition | 200 ] mm/min v,
@ Parameter firs Protokoll Vorlaufweg Keinen v
0 Protokolle Messlange korrigieren
—> Exportschnittstellen
V/ Vorkraft |01 | MPa Y
Geschwindigkeit Vorkraft l 5 I mm/min v

Durch Betatigen der Aktionsschaltflache wird der aktuelle Wert der Maschine
(bernommen

Weiter >

5,000 mm | Traverse absolut 274,000 mm
efault Benutzer. e

Einspannldnge

testXpert Il — Prifsoftware
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testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert

zwick [ Roell

Der intelligente Assistent fuhrt Sie systematisch durch die
Konfiguration der Prufung.

Home

Ansicht
1 Vorprifung
$49 Prufparameter
Ergebnisse
|K Zugmodul
Streckspannung

Regelparameter

Parameter fiirs Protokoll

o darb

Protokolle

v

Exportschnittstellen

Kraft
nullen

testXpert Il — Prifsoftware

N

Aktiv

o

RRRRRRRRODOOOOOR@@BOOOOO

r=cgagg

4]

PRUFSYSTEM EINRICHTEN

T+ b
Kurzzeichen

Proben-Nr.

Datum

Uhrzeit

Datum/Uhrzeit

Lo Trav

Lo

Glow

Ghigh

E

R?

PRUFUNG KONFIGURIEREN

=

ten Drucken

PRUFUNG DURCHFUHREN

6, 02 N | Einspannlange

PRUFDATEN EXPORTIEREN

Nur Aktivierte anzeigen

Erg und p pezifische P: -
Einheit Name
Probennummer
Datum
Uhrzeit
Datum/Uhrzeit
mm Messlange Traverse
mm Messlange
MPa Zugmodul Beginn
MPa Zugmodul Ende
MPa |~ _Zugmodul
BestimmtheitsmaB R2 der elastischen Steigungsgeraden
N/mm Standardabweichung der Steigung S, der elastischen Steigungsgeraden
% relative hung der Sm der elastischen Steigungsgeraden
Anzahl der Datenpunkte im Auswertebereich
MPa Spannung bei x1% Dehnung
MPa Streckspannung
% Streckdehnung
MPa Zugfestigkeit
% Dehnung bei Zugfestigkeit
MPa Bruchspannung
% Nominelle Dehnung bei Bruch
mm Probenbreite
mm Probendicke
mm? Querschnitt

< Zurck Weiter >

5 7 OO O mm | Traverse absolut

& @

Sperren Hilfe

Zwick Roell

Zugmodul

274,000,

Benutzer: Administrator  Gruppe:

Prifplatzname: Default

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist intuitiv & workflowbasiert Zwick IRoeII

Nach einmaliger Konfiguration der relevanten Prifungsparameter
bzw. Exportschnittstellen sind Sie bereit fur den Start der Prifung.

QB B @

Speicher  Speichern Kraft Sto A e Drucken Zwick Roell
unter nullen
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
Ansicht = 3 =Y eee + Z T ‘Verfugbare Hilfethemen:
$ Vo 3 e Tvp Exportzeitpunkt ?;ng rtschnittstellen
i ASCI Ergebnisse (ASCIT) - kein -
%? Prifparameter v
[ Excel Default Excel - kein -
Ergebnisse 4
[ Export to Excel + autom... Ergebnisse (ASCIT) bei Serienende
K Zugmodul v
¥ Measuring graphs (A..  Messkurven (ASCII) - kein -
[ Streckspannung v
@l Microsoft Word (DOC) ~ Word - kein -
m Regelparameter v
@ Microsoft Word - short p.. Word - kein -
[31 Parameter firs Protokoll v
= PDF Default (Standardpr.. Protokoll - kein -
[ Protokolle Vv
Wl testXpert default Messkurven (testXpert)
- Exportschnittstellen » v

Default-Exportschnittstelle

< Zurtick Weiter >

3,000 s | s i 274,000,

Priifplatzname: Default Benutzer: A

6, 02 N | Einspannlange

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



...bietet vorbereitete Standard Prufvorschriften

Sie bendtigen
Schnelle und einfache Umsetzung von
normierten Prufverfahren?



testXpert®lll bietet Standard-Prufvorschriften ZwickIRoeII

In testXpert Il finden Sie mit Gber 600 Standard-Prufvorschriften fur
nahezu jede Norm die entsprechende Prufvorschrift.

» Alle Parameter, Ergebnisse und das Protokoll
sind bereits normgerecht vorkonfiguriert und an
die Terminologie Ihrer Branche angepasst.

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll bietet Standard-Prufvorschriften ZwickIRoeII

Wir kennen die Branchen unserer Kunden. testXpert Il bietet
spezifische Funktionen und die Terminologie Ihrer Branche.

test pert®lil Zwick Roell

g Administrator >

[ Priifung laden..
b

Prufsystem
e| nrlChten \// Nachvollziehbarkeit

g

Prufung Prifung
o— v konfigurieren durchfihren

F 6, 02 N | Einspannlédnge 5 7 OO O mm | Traverse absolut 2 74, O O O mm
testControl II - Antrieb - Geregelter Halt t enutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll bietet Standard-Prufvorschriften ZwickIRoeII

Dank dem Dialog ,,Offnen & Suchen“ kénnen Sie eine
normgerechte Prufung innerhalb weniger Sekunden starten.

Zwick Roell

Data + SysData v Nicht lizenzierte Master-Priifvorschriften anzeigen
s
<'—>D"°7ﬁ?l_1 6892 ‘Q
Name % |Kommentar Terminologie GroBe| Geandert ‘
@ Zuletzt verwendet
[I] ' xte051_07-1.zp2 prEN ISO 6892-1, 04/2014 (Anhang G) Bestimmung des Elastizitatsmoduls an metallischen Werkstoffen Metall 1036 KB 24.08.2016 09:26:46
testXpert
' xte051_07.zp2 DIN EN ISO 6892-1, 12/2009 Zugversuch an metallischen Werkstoffen Metall 1081 KB 24.08.2016 09:26:46
@ Schaumstoff
' xte051_10-1.zp2 prEN ISO 6892-1, 04/2014 (Anhang G) Bestimmung des Elastizitatsmoduls an metallischen Werkstoffen Metall 1036 KB 24.08.2016 09:26:46
Em  Medizintechnik
M . xte051_10.zp2 DIN EN ISO 6892-1, 12/2009 Zugversuch an metallischen Werkstoffen mit Ermittlung der senkrechten Anisotropie und des Verfestigungsexponenten nach ISO ...  Metall 1081 KB 24.08.2016 09:26:46
Metall
' xte051_11.zp2 DIN EN ISO 6892-1, 12/2009 Zugversuche an Aluminium-Legierungen mit Ermittlung der senkrechten Anisotropie und des Verfestigungsexponenten nach ISO .. Metall 1207 KB 24.08.2016 09:27:16
@ Hartbare- Kunststoffe
@ Grafischer Ablaufeditor (ProLine)
m Ablaufeditor
C:\ProgramData\zwick\testXpert IM\SysData\xte051_07-1.zp2 Prafvorschrift (zp2) > Offnen Abbrechen

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll bietet Standard-Prufvorschriften ZwickIRoeII

So einfach kann normgerechtes Priufen sein!

o BB
test pert®lil Zwick Roell

5560

Zwick Roell

N PROTUNG DURCIIFOSIREN

an
+EO L
<

|
//'- :

Prufsystem
einrichten

A,
Priifung Priifung /Al Ergebnisse
O— v konfigurieren durchfiihren Z=] ansehen

6,02, e 5,000 | i e 274,000-~

testXpert® lll 6ffnen Prufung durchflhren

Priufprogramm laden Ergebnisse und Protokoll interpretieren

Ba80Q

Zwick Roell

& 0

Zwick Roell

i — [ TR — sevontznat

+EO L
w Q

Pancozmiz

6,02, wraimme 5,000 | 1 274,000~

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll bietet Standard-Prufvorschriften ZwickIRoeII

Alle Serien und Exporte kdnnen in einem abgesicherten Modus
betrachtet werden, d.h. keine nachtraglichen Anderungen maglich.

©

SchlieBen ZW’Ck Roe"
(@ Geschiitzte Ansicht ERGEBNISSE ANSEHEN PRUFUNG ANSEHEN KONFIGURATION ANSEHEN
Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture
+ T Q £ oo Serie Unterscheidung der Proben durch Farben
& Serie
I Probe 1
@ Probe 2 & Probendicke 39 ‘mm =+
. Probe 3
& Probe 4 & Probenbreite 992 [fmm ¥
@ Probes )
@ Probe 6 ®
Dicke der Probe
Et Gy Ey Lo %) Eu Os i b h Ag =z
Legende Nr  MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm? %
L] 1 3110 662 (71 662 71528 231|990 3985 (3911 o
2 3070 653 74 653 74 /|513 266|990 396 (392C é
3 3080 60 71 660 71 540 249 991 385 3914 S
4 3040 654 | 73| 654 73 |522)303 (992 396 (3928 &
5 3050 660 (72| 660 7.2 616 146992 395 3918
Serie E Gy & Om & Op & b h A
n=> MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mi
X 3070 658 7.2 658 72 544 239 991 3954 39,
s 279 0391013 0391013 4,15 585001 0005477 0,
W [9%] 091 060 1,76/ 060 176/ 7642449010 0,14 0, Dehnung in %
F ~ T 7 N/ Einspannlange ~ mm | Traverse absolut

Prufplatzname: De

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



Zwick Roell

testXpert®

...Ist vielfaltig

Sie benotigen
Eine grol3e Anzahl von unterschiedlichen
Anwendungen auf einer Maschine? Oder die
gleiche Software fur unterschiedliche
Maschinentypen bzw. Gerate?



testXpert®lll ist vielfaltig Zwickl Roell

testXpert Il ist das Resultat aus der engen Zusammenarbeit
mit Anwendern aus der Materialprufung und der Erfahrung

» Die workfloworientierte Bedienphilosophie in
testXpert Il ist fur alle Prifmaschinen und
Priufgerate identisch.

» Die gleiche Software kann flr alle Anwen-
dungen und Testverfahren genutzt werden.

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist vielfaltig Zwick I Roell

testXpert lll bietet eine Uberragendes Produktportfolio.

Standard Prufvorschriften Master Prufvorschriften

5 @ | [m—
1 [ I —

Grafischer Ablaufeditor
Kundenspezifische Losungen

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert® Il ist vielfaltig zwick [ Roell

Zusatzliche Kanale kdnnen in testXpert Illl einfach erstellt werden.

QEE:@000 ¢ 3 & O

Home Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWICk Roe"

unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Priifplatz + O Z N A 6 B
Default ® :
Prifraum: Oben @ Unten
testControl II PRUFVORSCHRIFT

Traverse WN: 999700 T Traverse
Standardwegaufnehmer
Wegformelelement Nr. 1 » Standardkraftaufnehmer
Kraft 2.5 kN WN: 999703 '/:Sollwert

Kraftformelelement Nr. 1 - «Jstwert
Sollwert - @ Stellwert
Istwert =
Stellwert .
Speichern Priifplatz speichern und weiter

F 6,02 | erspariance 3,000 1| i 274,000..

testControl I - Antrieb - Einrichten

Prufplatzname: Default  Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert® Il ist vielfaltig zwick [ Roell

Zusatzliche Ergebnisse sind in testXpert lll schnell realisiert.
) 2 & o & @

Home Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWiCk Roe"
unter nullen
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
Ansicht § H- =y oo0 J, ']‘ —+ ‘E,‘ Z rﬁ 000 ‘1_{5 Ergebnisse und probenspezifische Parameter 3 Nur Aktivierte anzeigen
—
~ = Aktiv Kurzzeichen ‘ Einheit ‘ Name
y Vorprifung . ! ’

O Proben-Nr. Probennummer
O Datum Datum

$49 profparameter V'O Unzeit Uhrzeit

i O Datum/Uhrzeit Datum/Uhrzeit

Ergebnisse v O Lotrav mm Messlange Traverse
O L mm Messlange

lK Zugmodul O GCiow MPa Zugmodul Beginn
O Ghigh MPa Zugmodul Ende

|~ streckspannung 2 & <| mpa + | Zugmodul
O R2 BestimmtheitsmaB R2 der elastischen Steigungsgeraden

,El Regelparameter O Sm N/mm Standardabweichung der Steigung S, der elastischen Steigungsgeraden
O Smiren % relative Standardabweichung der Steigung Sy der elastischen Steigungsgeraden

[ﬁh Parameter flrs Protokoll O N Anzahl der Datenpunkte im Auswertebereich 7/

Bezugswerte Statistik- Spitzen/ ZIMT-
Ergebnisse Steigungen Ergebnisse

if X=y
""""" : \ | z=1
i else
! i “ z=7
i ; | endif
| : :
| '
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...sorgt fur sichere Prufergebnisse

Sie benotigen
Genaue, wiederholbare, vergleichbare und

nachvollziehbare Ergebnisse?



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Zwick steht mit seinen Maschinen- und Softwareldosungen fur
Genauigkeit, Wiederhol- und Vergleichbarkeit sowie flr eine
lickenlose Nachvollziehbarkeit der ermittelten Ergebnisse.

Unsere Maschinen Bei wiederholender Unterschiedliche Die durchgangige
arbeiten prazise und die Prufung unter gleichen Maschinen / Lésungen von Dokumentation der
ermittelten Mess- Bedingungen liegen die Zwick kommen bei der Kalibrierungen und
ergebnisse liegen im erzielten Ergebnisse Durchfiihrung der gleichen Prifungen machen alle
Mittel immer sehr nah am genau beieinander. Prifung zu vergleichbaren ermittelten Ergebnisse
Referenzwert. Ergebnissen. transparent und

nachvollziehbar.

genau wiederholbar vergleichbar nachvollziehbar
(accurate) (repeatable) (reproducible) (traceable)
o0
N

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

Das einzigartige Prufplatzkonzept ermdéglicht exakt
wiederholbare Priufbedingungen und hdchstmdglichen Schutz

fur Anwender und Prufsystem.

test pert®lil Zwick Roell
Prufsystem
einrichten '

O— A
‘_? Priifung Prifung Ergebnisse

o— . konfigurieren durchfiihren ansehen

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

Wahlen Sie den gewiunschten Priufraum aus.

M)

Home

Speichern

=

Speichern
unter

(6

Kraft
nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN

Prifplatz

Default
Prifplatz 1

Prifplatz 2

testXpert Il — Prifsoftware

+

-

[M]

Z N

E 2 6 O

Auswerten Drucken Sperren Hilfe

PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
% Z &G
@® Zug
Priifraum: Oben @ Unten

/| Start der Prifung nur mit der im Priifplatz definierten Sensorik erméglichen

testControl 1I PRUFVORSCHRIFT
Steuerung WN: 999700 Maschine

Traverse WN: 999700

Wegformelelement Nr. 1

T Traverse
»

Standardwegaufnehmer

Kraft 250 kN WN: 999701

»————=a Standardkraftaufnehmer

Kraftformelelement Nr. 1

=l

Speichern

Priifplatz speichern und weiter

O N | Einspannléange

100,000 | recse s

Prifplatzname: Prifplatz 1

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen

Zwick Roell

j

400,000

Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator




testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

Setzen Sie die Startposition der Traverse und die “Softends”.
g 2 & =2 & @

Home Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZW,ck Roe"

unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

X
Priifplatz + O Z
Geben Sie die Daten fiir die Traverse ein.
Default
Master 2,5kN foam Werknummer: 999700 OK
Simple tensile test Fmax 100kN Endwert: 1170,00 mm Abbrechen g
Standard tensile Test Fmax 100kN Metal HERI AR
Steckplatznummer: Driveboard INC Hilfe
Position
Kennung: Traverse WN: 999700
Referenz
Softend oben A 1000,000 L -
Softend unten A 150,000 |.m Y
Aktueller Werkzeugabstand / aktuelle | 100,000 | mm -
Einspannlange
Integrationszeit | 2,000 M Y
Korrekturkurve - -

Legen Sie den oberen Softend fest.

Speichern Prifplatz speichern und weiter

‘ O | nspanninge 100,000 5| e 428,000

Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testControl II - Antrieb - Einrichten Prifplatzname: Default

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Kraftlimits ermdglichen den Schutz von Bediener und Probe.
i = PENGENGO)

Home Speichern Speichern Kraft
unter nullen

Auswerten Drucken Aufnahme Signatur Sperren Hilfe ZWI.Ck Roe"
PRUFSYSTEM EINRICHTEN  PRUFUNG KONFIGURIEREN ~ PRUFUNG DURCHFUHREN ~ PRUFDATEN EXPORTIEREN
T A RV A AN S W o

Geben Sie die Daten fur den Kraftaufnehmer ein.

Master 2.5kN foam Prifraum:

der Prifung nur

Prafplatz 100kN Kunststoff, ISO 52

testControl Werknummer: 999703 oK
Standard tensile Test Fmax 100kN Steuerung WN: 99970 Steckplatznummer: Mainboard Slot 1 Abbrechen

Traverse WN: 999700 Nennkraft (Zug): 2500,00 N e

— Bruttokraft: 0,00 N .|

Wegformelelement N

————— Zustand

Kraft 2.5 kN WN: 9997 Kennung: Kraft 2.5 kN WN: 999703

Eaienpelelmenthl Obere Kraftgrenze 2500000 | -

Sollwert
Untere Kraftgrenze -2500,000 M -
Istwert J (I
Stellwert Bediener- und Probenschutzfunktion
Integrationszeit 100,000 ms -
Legt die hochste zulassige Bruttokraft fest.
Speichern Prufplatz speichern und weiter

‘ 0,000 | enspomiznce 100,000 e | raerse sesotn 340,085

Prufplatzname: Default  Benutzer: Administrator  Gruppe: Administrator

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Die Schutzraumuberwachung schiutzt die Extensometer.
™) 2 i@ o & @

Home Speichern Speichern Kraft Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWIck Roe"

unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Prifplatz + O Z x
testControl - Wegaufnehmer
Default
Master 2,5kN foam
Werknummer: 161487 OK
Prufplatz 100 kN, Kunststoff, ISO 527-1
Steckplatznummer: Mainboard Slot 2
Standard tensile Test Fmax 100kN Metal AR
Messweg (Zug): 1800,00 mm
Messwert: 105,000 mm Hilfe
t LO setzen
Kennung: makroXtens WN: 161487 I
Fahler...
Messlange | 10,000 [:mm -
Integrationszeit 2,000 ns -
I 4 Schutzraumiberwachung I

Mindestabstand zu den Probenhaltern: 1 5,00 nm -

Traversenstopp beim Abheben

Korrekturkurve —ee v

i Geben Sie die Messlange des Aufnehmers ein. 42 8, OOO -

testControl II - Antrieb - Einrichten Prifplatzname: Standard tensile Test Fmax 100kN Metal ~ Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Automatische Uberprufung aller Prifplatz-Einstellungen.

m B B G

5 8 @

Home Speichern Speichern Kraft Stop Auswerten Drucken Sperren Hilfe ZWiCk Roe"
unter nullen
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
Priifplatz 4= TR N X 2 AG
Default @ Zuc
Prufplatz 1
- Prﬂgaum: Oben @ Unten
v" Start der Priifung nur mit der im Prifplatz definierten Sensorik erméglichen
Traverse WN: 999700 ?Traverse E I
Wegformelelement Nr. 1 » Standardwegaufnehmer "
Kraft 250 kN WN: 999701 =~ ®——=Standardkraftaufnehmer [
]
Speichern Prufplatz speichern und weiter
F O N | Einspannlénge 1 OO, OOO mm | Traverse absolut 40 O, OOO mm

testXpert Il — Prifsoftware

Priifplatzname: Prifplatz 1 Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Alle Informationen zu den eingesetzten Sensoren werden
probenspezifisch und nachvollziehbar abgespeichert.

T I [EL} ) -] & @J @ .
e chom  Speicem Kt S G Zwick Roell
WEREEE Sensorik-Ubersicht

Ol Kanal _____|Bezeichnung|Werknummer|Nennwert| |

Traversenwegsensor (40401) Traverse 724467 1164 mm Details :
T 2 oo ; scheidung der Proben durch Farben
Standardkraftsensor (40402) Kraft 766807 20000 N Details )

Standardwegsensor (40403) makroXtens 234277 25 mm Details

ATEN EXPORTIEREN

& Serie
& Probe 1
@ Probe 2
‘ Probe 3
& Probe 4
‘ Probe 5
) Probe 6

. Probendicke
Traverse
Werknummer: 724467 I}

Nennwert: 1164 mm
Kalibrierdatum:

= ||Probenbreite

m

Genauigkeitsklassen:
 Priffrichtung | _Bereich | Klasse]
Zug 0% -100% -

Zug 0% - 0%

Druck 0% - 100% -

Druck 0% - 0%

Legende Nr
¥ |1

uANw
WwwwWw >

zuriick zur Ubersicht

Kraft ~

Werknummer: 766807
n=5 M Nennwert: 20000 N
X 307 Kalibrierdatum: 18.05.2016

Vv [%] Genauigkeitsklassen:

 Priifrichtung | _Bereich _| Klasse| ; ; : ;
Zug 02%-100% 1 20 30
Zug 1% -100% 05 Dehnung in %

Druck 02%-100% 1

Druck 1% -100% 0.5 verse absolut 2 74, OOO mm
__ Prifplatzname: Default Ser Admin ;

testXpert Il — Prifsoftware
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

testXpert Il weild immer WIE, WO und WOMIT gepruft werden
muss. Dadurch ergibt sich eine maximale Sicherheit flr
Benutzer, Priufsystem und Priufergebnisse.

Werkzeugabstand SicherheitsmalRnahmen 100000 it ________1428.000~

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

“Wann macht wer, was, warum und wer tragt daftr die
Verantwortung?*“

test pert®lil Zwick Roell

& Administrator >

/ i y [ Prifung laden..
Prafsystem
einriChten ‘ \// Nachvollziehbarkeit

Konfigurieren...

Anwendungseinstellungen exportieren...
Dokumenteinstellungen exportieren...
Protokollierung anzeigen...
Protokollierung exportieren...

Begriindungen eingeben...

4 - ',f 1 i —— =
- — E : iy % Einstellungen

i Prifung } Prafung ©

O— \/ ko nfi g u ri eren d urc hfu h ren E Systeminformationen

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

testXpert Ill speichert alle prufungs- und systemrelevanten
Anderungen inklusive Begriindung nachvollziehbar ab.

test pert®lil

Zwick Roell

Vv Protokollierung fiir die erweiterte Nachvoliziehbarkeit I

OK

g Administrator

B Prifung laden...

Verfiigbare Hilfethemen:

ba
en

rte Nact
lemente der erw

\// Nachvollziehbarkeit

Bezeichnung Protokollierung
=-Anwendung
Benutzer: Login-Aktion
Benutzerverwaltung
Dialog fir Bestatigungsmeldungen
Export (Allgemein)
Export (Protokoll)
Export Langzeitauswertung
Fehlermeldung
Festlegung von Ergebniswerten
Gruppenberechtigungen in der Vorschrift
Hauptfenster-Layouts
Import Langzeitauswertung
Kanal-Nullung
Maschine: Einrichtaktionen
Maschine: Sensorjustage
Maschinen-Notfallmeldung

Begriindung

Anwendungseinstellungen exportieren...

D

+/ Elektronische Unterschrift Konfigurieren... Abbrechen Erweiterte Nachvo
Protokollierungsmeldunge
Umfang der Protokollierung: Standard e
Umfang der Begriindungseingabe: Keine Export...
ebe v Ricksetzen...
Einstellungen: Anzeigen...

I Konfigurieren... I

Anwendungseinstellungen exportieren...
Dokumenteinstellungen exportieren...
Protokollierung anzeigen...
Protokollierung exportieren...

Begriindungen eingeben...

% Einstellungen
@ Hilfe

i E Systeminformationen

testXpert Il — Prifsoftware
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

Alle Anderungen der Konfiguration werden dokumentiert.
o 2 @& S 6 @

Home Speichern Speichern Kraft

Auswerten Drucken Sperren Hilfe ‘ ZWIck Roe"
unter nullen

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Ansicht = 3 =Y
ﬂ? Prifparameter T
o Fir diese Aktionen ist eine Begriindung erforderlich: 0K
rgeonisse
Parameter "Einspannlange bei Startposition” (ID: 48129): Neuer Wert: 120 mm | Bis
£ zugmodul Parameter "Einspannlange bei Startposition” (ID: 48129): Neuer Wert: 150 mm | Bis | ol o |
[ Streckspannung Hilfe

J;l Regelparameter

@ Parameter furs Protokoll

[ Protokolle

Selektion invertieren

y ]
Bitte geben Sie die Begriindung ein {(max. 250 Zeichen): r

—> Exportschnittstellen

Die Einspannladnge bei Startposition wurde verandert, weil... Signieren

er Aktionsschaltflache wird der aktuelle Wert der Maschine

tibernommen
HINWEIS: Begriindungseingabe vor der Verwaltung der Nachvollziehbarkeit.
Beim Abbrechen der Begriindungseingabe wird der Verwaltungsdialog nicht gedffnet.
L4
Zuruck Weiter >
F 6, 02 N | Einspannlange 5 7 OOO mm | Traverse absolut 2 74, OOO mm
Prifplatzname: Default Benutzer: Administrator Gruppe:

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Sie konnen jederzeit exakt nachvollziehen WER, WANN, WAS
und WARUM geandert hat.

LX) Dokumentprotokollierung xte051_01 DIN EN ISO 527-1.zs2 ’ Zwick Roell
Zeitpunkt der Ausgabe: 23.05.2017 08:17:00
Ausgabe durch: Administrator ‘g i 2

Datum Benutzer Instanz Meldung Begriindung B Prifung laden...
§| 123.05.2017 08:15:46 Administrator 7980  Protokollierung aktiviert (testXpert V1.1)
23.05.2017 08:15:47 Administrator 7980  Parameterdialog "Vorpriifung" gedffnet

\// Nachvollziehbarkeit

Kontextbezug:
|Teilpriifung 4.1 o
e T = = = : = — Konfigurieren...
23.05.2017 08:15:51 Administrator 7980 Parameter "Einspannlinge bei Einspannldnge der Startposition auf
Startposition” (ID: 48129): Neuer Wert: 112 112 mm geéndert. Anwendungseinstellungen exportieren...
mm
Bisheriger Wert: 115 mm i igren...
[Kontexthezug: Protokollierung anzeigen...
Serie Protokollierung exportieren...
23.05.2017 08:16:36 Administrator 7980  Parameter "Geschwindigkeit Startposition"” (ID: |Geschwindigkeit der Startposition = -
|48130): Neuer Wert: 220 mm/min erhdht um Zeit zu sparen. Begriindungen eingeben...
Bisheriger Wert: 200 mm/min
Kontextbezug: % Einstellungen
|Serie
23.05.2017 08:16:33 inistrator Parameterdialog "Vorprutung” geschlossen
I /\ @ Hilfe
Wann Wer Was Warum Verantwortung

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Die Elektronische Unterschrift schitzt vor unautorisierten
Anderungen.

test pert®lil

4 Verfugbare Hilfethemen:

Erweiterte Na ba|
ente der en n §
Erweiterte Nachvollziehba|

v Protokollierung fiir die erweiterte Nachvollziehbarkeit oK
I +/ Elektronische Unterschrift I Konfigurieren... Abbrechen
Umfang der Protokollierung: Standard - i
Umfang der Begriindungseingabe: Keine v Export...
= ebe v Ricksetzen...
Einstellungen: Anzeigen...

Bezeichnung Protokollierung
=-Anwendung
Benutzer: Login-Aktion
Benutzerverwaltung
Dialog fiir Bestatigungsmeldungen
Export (Allgemein)
Export (Protokoll)
Export Langzeitauswertung
Fehlermeldung
Festlegung von Ergebniswerten
Gruppenberechtigungen in der Vorschrift
Hauptfenster-Layouts
Import Langzeitauswertung
Kanal-Nullung
Maschine: Einrichtaktionen
Maschine: Sensorjustage
Maschinen-Notfallmeldung

Begriindung

Dokumenteinstellungen exportieren...

Protokollierungsmeldunge
|

r
==

Zwick Roell

& Administrator

B Prifung laden...

\// Nachvollziehbarkeit

Konfigurieren... I

Anwendungseinstellungen exportieren...
Dokumenteinstellungen exportieren...
Protokollierung anzeigen...
Protokollierung exportieren...

Begriindungen eingeben...

% Einstellungen
@ Hilfe

E Systeminformationen

testXpert Il — Prifsoftware
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Die Elektronische Unterschrift kann fr eine papierlose
Dokumentation genutzt werden.

w B = =g b & O

Drucken Signatur Sperren Hilfe ZWiCk Roe"

Home Speichern Speichern
unter

PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN

PRUFSYSTEM EINRICHTEN

Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture videoXtens e
+ T Q £ oo Serie Hurch Farben
& Serie -
@ Prove1 Signatur
‘ Probe 2 60 -+ =
@ Prove 3 & Probendicke 3,96 nm v ~
& Probe 4 Ny
‘ Probe 5 c & Probenbreite 9,92 m v \\
©) Probe 6 ®
Breite der Probe
40 A
Et Oy & Om &u O & b h Ao §
legende Nr MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm’ < ;
& |1 3110 662 71| 662 (71 528 231990 395 (3911 o ;
= 2 3070 653 74 653 74 513 266 990 396 3920 g
3 3080 660 71 660 71 540 249 991 395 3914 a
4 3040 654 73 654 73 522 303 992 396 39,28 =
: 5 3050 660 72 660 72 616 146 992 395 3918 50y
14
Serie Et Oy & Om & O &8 b h Ao J}
n=5 MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm’
X 3070 658 72 658 72 544 239 9913954 39,18 /
s 279 0391013 0391013 415 5,850,010,005477 0,07 J
vV [%] 091 060 1,76 060 1,76 7,64 24,49 0,100,14 0,17
0 - t f t t i
0 10 20 30

Dehnung in %

F (STH PS— 100,000 1 | vevese avsoe 428,000

Prufplatzname: Default  Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testControl II - Verbindung zu testControl wurde hergestellt.

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Prifergebnisse Zwick IRoeII

In Kombination mit der Benutzerverwaltung ist eine Signatur
durch den verantwortlichen Personenkreis schnell erstellt.

M) E = 2 & @ :
Home Speichern Speichern Drucken Signatur Sperren Hilfe Zchk Roe"

unter

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture videoXtens  eee

Serie

Ubersicht und Status der Elektronischen Unterschriften:

Ubersicht und Status der Elektronischen Unterschriften: SchlieBen

SchlieBen

Signatur Hilfe
Nicht signiert.

Hilfe

Benutzerkennung

| Administrator Breite der Probe

Rasswort b
P 8 b h Ao

134

Spannung in MPa

1[990 395 (3911 Signieren
6990 396 3920 —
3992 396 3928
en 6 992 395 3918 Alle Signaturen aufheben
Details der Signatu Abbrechen Details der Signatur

Funktion: Funktion: Signatur
s b h Ao

Benutzerkennung: o e it Benutzerkennung: Administrator

Benutzergruppe: 9 9,913,954 39,18 Benutzergruppe: Administrator
85 0,01 0,005477 0,07

Ausfihrlicher Name: 19010014 017 Ausfilhrlicher Name: Administrator

Zeitpunkt: Zeitpunkt: 21.09.2017 16:41:04

ToTTaTTg 7o
F 6 N | Einspannlénge 1 O 0, 0 O O mm | Traverse absolut 42 8, 0 O O mm

testControl I - Verbindung zu testControl wurde hergestelit Prifplatzname: Default  Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Die Priufergebnisse und die Konfiguration der Priafung sind
jederzeit nachvollzienbar und vor Manipulationen geschutzt.

W 8 2 & O

Dricsan WL Sigeaur BN creren WO e Zwick Roell

PRUFDATEN EXPORTIEREN

PRUFSYSTEM EINRICHTEN
Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture

+EOL

& Serie

PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN

videoXtens  eee

Serie Unterscheidung der Proben durch Farben

—
/ ick / S 26 O
i - -
Zwick I Roell Zwick / Roell 2 === ; o swas e owe | Zwick  Roell
Priifprotokoll [+ seriengrafik: PROFSYSTEM EINRICHTEN __ PRUFUNG KONFIGURIEREN  PROFUNG DURCHFUHREN  PRUFDATEN EXPORTIEREN
Kurde - Test Company ansicnt -
Aufrags-Nie 12345
Prifnonm : DINEN SO 527-1 -
Probenentnahme - Lot 23-12 % Vorprufurg v
Vorbehandiung - nene.
Priter Mary Test {4 Prufparamener
Bemerhung Comperative test to yesterday s delivery, order 287
Maschinendaten + Zwick Z005, Machine Ko e
Uhzeit 144328 [ oeonise
Vorksaft 01 MPa
‘Geschwindigheit Zugmodul 1 moymin Ao |~ zugmodul Einspanal3nge bei Startposition 11500 -
Prdfgeschuinds 50 maymin 1 2 0
Einspanniange riposition 115,00 mm Detrung in % nml | Swedspanaung Geschwintigkeit Statpositicn 200 ~
Messlange Standardweg 50 mm
Pritfergebni Statistile: 911 e penungeatoetier Vorlaufeg Einer -
rgebnisse: '
Serie  E [ & Owm & O Es b h Ao Messlange karrigieren
legende Nr MPa MPa % MPa % MPa % mm mm mm’ x |3070 |658 72 658 (72 (544 239 | 991 3954 3918 -
@ [ [annleaal 71 [e& 1 71 (380221 [ aen | 2k zan SAJ o ool B [ ot sl st s 14 (31 Parameter fors Protekoll [ vorsan ot B
O Potokolie Geschwinaighet Vorkrat 5
N
Sigmatur  (Adrinistraory 21.09.2017 16:41:04  Adminisiraos
Durch Betatigen der Akbionsschaltfidche wird der aktuelle Wert der
Maschine bbemommen
xte051_01 DIN EN iSO 527-1.252 Seite2/2
Zuruch Wieiter >
| | 7o
: s ' e 007 Il o 100,000 m et 340,085
23 2] A . - —
Me0S1_01 DIN EN 150 5271152 seter2 || weosioromensosram: set2z 10,17

Dehnung in %

O | erepammisnge 100,000 o | sermmnines 428,000

Priifplatzname: Default  Benutzer: Administrator

testControl I - Verbindung zu testControl wurde hergestelit

Gruppe: Administrator
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Visuelle Nachvollziehbarkeit des Probenverhaltens ist mit zur
Probengrafik synchronisierten Videos sichergestellt.

Home Speichern Speichern  Konfiguration Video Sperren Hilfe ZWICk ROE"

unter Video Export Export

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN

Serienlayout Probenlayout Medien Video Capture videoXtens Video Export  eee
Aktuelle Probe 4,939 mm 214,699 N Messwertzeile = 1827
Livebild fI 0
& Serie i S

& Probe 1 4 3oy

Medien i -100
@ Probe 2 300
@ Probe 3 ad Prfvorschrift \\
) Probe 4 ® 1 R [ -200

Systemaufbau 1
Systemaufbau 2

200 -
z 1 S / L 300
(| B 1
¥4
N

400

] \—500

0 2 4 6

Dehnung in im/m

Probe:
Automatische Aufnahmd Dehnung in mm
= s
=-MaBstab
X
— y
% 0 - manuell
H E Hinzufigen...
e
Bearbeiten...
Entfemen.. e
Hilfe Pause ¢ | 0-Manuelle Aufnahme
F _6N WerkzeugabsianclO0,000 mm | Traverse absolut 428,000 mm | Prot1 0,000 pm/m | DMS1 abs. 0,000% DMS2 abs. O, OOO“S

Priifplatzname: Default  Benutzer: Administrator Gruppe: Administrator
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Sie konnen das Probenverhalten visuell analysieren und zu-
satzlich Einzelbilder fur mteressante Messpunkten generleren

o E B

"0 0 0

Save Zero the Start Start Stop

I 2 2 8 @

Evaluate Print Record

Lock Help

Zwick Roell

as force pos.
SET UP TESTING SYSTEM

Series layout Specimen layout Media Video capture

+ "ﬁ ® AR Live frame
& Series Media
w’ Specimen 1

> Test program:
@ Specimen 2

. Specimen 3 |72
O Specimen 4 ®

Specimen:

Automatische Aufnd

Add...
Edit...

Remove...

Help Pause

1 O O, O OO mm | Crosshead absolute

F O N | Tool separation

testControl Il - The connection to testControl has been established.

testXpert Il — Prifsoftware

-
-l
-
-
-
#
’
e
e
>

CONFIGURE TEST

RUN TEST

EXPORT TEST DATA

Current specimen
80

2906 mm 25243 N Test data line = 940 S5

60 - 15
Z j%)
= =
3 —
g [a)
540 L10 8
5 5
& 20 1 Los =

0 //’/ } 0.0

0 4 6
Nominal strain in mm

Help

e 0 - Manual recording

409,510 o | conae

System configuration name: Default

0,000 s

User: Administrator  Group: Administrator

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll sorgt fiir sichere Priifergebnisse Zwick IRoeII

Genaue Ergebnisse werden durch automatische
Echtzeitkorrektur der Maschinenverformung sichergestellt.

R BEE @A Q@ 0O O O BE S 2 8 @ )
jome | Speichern L:‘\:u \:\'; Startpos Start Stopp Zurick Auswerten  Drucken  Aufnahme  Speren Hilfe Zwick Roell
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN PRUFDATEN EXPORTIEREN
ik Medien Video Capture
+ OO0 £Z o Fmax dL bei Fmax dl Fmax Serie Unterscheidung der Proben durch Farben
Piee Legende Nr N % Hm 2000
@n e £ 1 2000 0618 30912
@ Probe @ 22050 -0001 -047
© Pr ®
1500
z I mit
= 1000
£ 1 Korrekturkurve
= Ho6chstmogliche Wegmess-
und Positioniergenauigkeit
1 s 00
Verformung in %
0. . 340085 = Die Regelung erfolgt direkt auf

dem korrigierten Kanal

1omm =¥ \Wegvorgaben werden
exakt angefahren
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testXpert®lll sorgt fiir sichere Prufergebnisse Zwick IRoe

Validierung der testXpert Il Ergebnisse mit TENSTAND
(Anhang der ISO 6892-1 2016)

N RpO-T RpoZ ReH | ReL | Rm Fm ) A | Ag | Agt
f \ Dataset Material (MPa) Mpa) | vPa) | (mPa) | mPa) [ () o) | e | e | e
1 i 3034-3045 | 309.6-310.1 7644 59973 .5 312
[3 Nimonic 75 CRM 661 3005-3018 | 308.0-3086 7611 | 59780 7 318
0 13%Mn Steel 3345-3349 |337.1-337.2 9370 | 72667 K .9 K 504
3 5355 Structural steel 4754 4318 5672 | 44503 .5 147 | 198-2.10
7 316L Stainless Steel 2447 - 245 261.0-261.2 575.7 45278 .3 386
Tin Coated packaging steel 5256 -530. 562.5 - 564.6 596.7 2369 9 12 6 08
Sheet steel - DX56 P ¢ 162.7 - 162.9 3015 4272 30.9-40.1| 401 2 226
[Aluminium Sheet - hard AA5182 396.4 - 3971 4343 2007 47 4 49
JAluminium Sheet - soft AAT050 30.01-30.05 836 1210 14 4. 8.7
[Aluminium Sheet -soft AA5152 K 1345-13438 2846 | 8420 226-227 . 0.
Sheet steel - DX56 N 163.9 - 164.0 3039 | 2665 434-439 14 4
Sheet steel - ZStE 2701 2287 3 3782 403-408 . 9. 1.74-1.60
il |Syntheic Digital Curve - 0.5% noise 4318-4341 | 4381-4416 7 58754 50. ). 9.
\ ) 3 Synthetic Digital_Curve - 1% noise. 4206-4327 | 446.5-4482 759.. 59632 50. . E 7.

| looseata-d.csv

T B o : 2 & 68 @

o e . . o=~ Zwick Roell

st wor_id, “latitude (degree ary (degree)” date_time, dcplh( 'air, cma:mum "
e 44014 o sooprsenr o D1S i o5,26.10 ]
.99, 26.20 RUN TEST FORT TEST DATA
] —_—
: i Serios ayeut___ Specimoen granh .
e iaat;ation e 44014 orn:ane serer g uw':m.m‘:ﬁzt,: e ::ﬁ i N Seiee Dfrantation ofspacioen by ol
3681174842 Soizs.20
e otrienal. .61, 74-EALSULL 07 M4T03 201008 4. 008.00 o .
oot stotlontoma 4014, - Lo Serior v AD14 ol enl 30617414 201107 T04: 5007, 4 08,75.40 .
e e 201002, 4.08,2.20 B —
50:002,-4.00,25.30 (i specimens @
: sainzs me R R Rei A: Ret Rm Ag Ag Rs A A
& 2007, 4 aa.2 E p0.1 p.2 eH e el g gt B t
& iz, 4 00,2520
Bt Gty L d No. GPa MPa MPa MPa % MPaMPa % % MPa % %
o ot o ey o 511 o0t 4 90,25 80
7 SR egen 0 d d d d a a d
X 14:50: 007, -4.08, 25,50 me R
051 S£E10N 1000144014, Urn £ 100 : SASOF A0 144014 mruwpx !6 51‘ 50:007,-4.90,25.70 o, GPs M|
s S =3 1962 1575 1629 - = - 301224 226 142 39,9400
e i i, 4 w00
r 436, '50:007,-4.90,26.20 L U U o o o L
% 0. 007, 4-00,00.50
Urni oo stotloniemot 4014 urn: Los- serir 4014 ol teng] 3.1, Sinor, 4wz
i ) R
S, 4 on e tn
¥ iooz,4 00,210
i eis0iner, 490,283
; Soctor, 4 00,245
i1 00,0430
ieer. 4000500 s [
: eirtem. 6. iz, 4 002020 ire e % Wb % % wea % % o mm
“ 5:50:002,4.00,24.10 H Lezs o ot zan 22s a2 3800 | - ; p
/ 74,84, 7:50:002,-4.9,24 .50 .
SLEL. 74,4 2011085108 301007, 400,24,

v T N Gapto gap separstion fm | trosnaad absoluta o
N ATy L Ty MYV A IV 59 1o g1 sepe a

st Grovp: diniicaice

International abgestimmte Rohdatensatze und international abgestimmte Ergebnisse aus dem
Zugversuch sorgen flr Vergleichbarkeit bei der Berechnung von Kennwerten.
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...kann perfekt integriert werden

Sie benotigen
Integration der Prufsoftware in die

|IT-Landschaft der Firma?



testXpert®lll kann perfekt integriert werden Zwick I Roell

Die Gestaltung der Protokolle erfolgt mihelos mittels umfangreichen
Struktureditor. Der Export der Protokolle erfolgt automatisch.

2 > = Protokolliname:
Q Q ganze Seite - @ % |< < Seite |1 — > >| ok
I Standardprotokoll At
rechen
Protokollaufbau:
i I 230217 &[] Kopfzeile s
Zwick / Roell 3 ziogo hbp
(230217
Priifprotokoll =[] Hauptteil
Kunde : Test Company =[] Border Neu...
Auftags-Nr.  : 12345 T
Prifnorm : DINENISO 527-1 2 D Border
Probenentnahme : Lot 23-12 @[] Border Loschen
Vorbehandlung  : none Bl
Prifer : Mary Test ® D Border
Bemerkung : Comparative test to yesterday's delivery, order 287 =
Maschinendaten : Zwick Z00S, Machine No.8 L‘J D Border E Einstellungen...
Uhrzeit : 144328 K Prifergebnisse:
me.ha\« - © 01 MP & gemaB Ergebnisauswahldialog o
eschwindigkeit Zugmodul  © 1 mm/min 1 osition...
Prifgeschwindigkeit : 0 maymin @ [ Border
Einspannlange bei Startposition : 11500 mm @ D Border
Priifergebnisse: =[] Fuszeile At
€& O & Ou € O € b h A ==ilinle
4 a ™ .
Logande: Ne: P MPs. % |MPai % MPa %, un! e et 22 xte051_01 DIN EN ISO 527-1.z52 Ab
@ 1 3110 62 71 662 71 528 231 990 395 3921 [&] seitennummer
@ 2 3070 653 74 653 74 SL3 266 930 396 3920
@ 3 3030 660 71 660 71 540 249 991 395 394
& 4 3040 654 - 654 73 522 303 992 396 3928
| @ 5 3050 660 72 660 72 616 146 992 395 3938
Seite einrichten...
Drucker...
Drucken
Vorschau...
X1e051_01 DIN EN ISO 527-1252 Seitel/2
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testXpert®lll kann perfekt integriert werden Zwick I Roell

Exportieren Sie alle benotigten Prifdaten in Ihre gewohnten
Anwendungen und kundenspezifischen Losungen.

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll kann perfekt integriert werden Zwick I Roell

testXpert Il liest Daten von externen Sensoren, |/Os, Externen
Geraten und Messverstarkern synchronisiert ein.

/O Karten & Sensoren HBM

Messverstarker

catman® =

\ \b
testXpert®lii

testXpert Il — Prifsoftware Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll kann perfekt integriert werden Zwick I Roell

testXpert Ill reduziert Fehleingaben, erhoht die Effizienz im

Priflabor und kommuniziert durch den automatisierten Import
und Export mit jedem IT-System

Datenbanken/ERP-Systeme Einlesen von Prifdaten, z.B. Barcode
Bastice ascn Q) |

w m Q-0 A S° | oo /;
ORACLE MYSQL., @ ' |
testXpert®lll
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Zwick Roell

testXpert®lll

...Ist flexibel

Sie benoétigen
Konfigurierbare Softwarelosungen fur individuelle
und zukunftige Anforderungen?



testXperte Il ist flexibel zwick [ Roell

Mit der Flexibilitat des Grafischen Ablaufeditors setzen Sie
auch lIhre anspruchsvollsten Prufanforderungen einfach um.

RNE B E (0]

Home Speichern Speichern Kraft ZWiCk ROE"

unter 0

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN

Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture Ablaufeditor
Prufablauf ~ 100% 0
/_ Positionieren @) w ‘ L e % ”j
/ Fahrt ohne Zielangabe i vy L g s i e T = ~
—_ Halt SN | . J
N\ sinus
'\/ Zyklen
/\ Brucherkennung t iy |
74
7 Limit T a
I
c Zyklische Abfrage

—/— Digitaleingang

8 Messwertspeicher E |

:: Aufnehmersteuerung

‘B Probenhaltersteuerung

Eos Reglereinstellungen

7 |
t, Temperierkammersteuerung oo o o)

4@ Digitalausgang

? IF

oy ZIMT | — I e S s - - s
4 | i i

—~ [ — 1 E= 3 3

. Stoppen

L Wartezeit dra

F O N Einspanniange 1 1 5,000 mm | Traverse absolut 400,000 mm | DMS

Prifplatzname: Default  Benutzer: Mattielighoval
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testXpert®lll ist flexibel

zwick [ Roell

Frei konfigurierbare Positionierungs- , Limit-, Sensorik- und
Logik-Module ermoéglichen nahezu jeden Priufablauf.

@

Zwick Roell

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN

/ Fahet ohne Zielangabe
== M

£\ Sinus

'\/ Zyklen

/\ Brucherkennung

7 Limit

O ZyKlische Abfrage
/= Digitaleingang

. Messwertspeicher
:: Aufnehmersteverung
u Probenhaltersteuerung
'@- Reglereinsteliungen
\1:» Temperierkammersteuerung
-@ Digitalausgang

2 F

e ZIMT

C, Schieife
. Stoppen

X Wantezeit

F

testXpert Il — Prifsoftware

Serienlayout Probengrafik Medien Video Capture Ablaufeditor
Profablaut v 100%
p— p—
/— Positionieren L [:|

Positionieren

Fahrt ohne Zielangabe
Halt

Sinus

Zyklen

115,000 e | evese sscne 400,000 ows

1,420

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist flexibel

zwick [ Roell

Frel konfigurierbare Positionierungs- , Limit-, Sensorik- und
Logik-Module ermoéglichen nahezu jeden Priufablauf.

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN

@

Zwick Roell

/ Fahrt ohne Zielangabe
= Han

A\ Sinus

’\/ Zykien

/\ Brucherkennung
7 Limit
c Zykische Abfrage

/= Digitaleingang

—._4 Messwertspeicher

:: Aufnehmersteverung

u Probenhaltersteuerung
Q- Reglereinstellungen

iflf.’- Temperierkammersteuerung
'Q' Digitalau: 5gang

? IF

. ZIMT

C Schieife

. Stoppen

L Wantezeit

F

testXpert Il — Prifsoftware

O N Einspanniange

' Brucherkennung
—— Limit
(3 Zyklische Abfrage

~~ Digitaleingang

Serienlayout Probengrafik Video Capture Ablaufeditor
P 100%
/- Positionieren @ L2 I

115,000 | roscmens

400,000 ows

1,420

-

Unsere Losungen fur ihre Anforderungen



testXpert®lll ist flexibel

zwick [ Roell

Frel konfigurierbare Positionierungs- , Limit-, Sensorik- und
Logik-Module ermoéglichen nahezu jeden Priufablauf.

0,

Serienlayout Probengrafik

Prafablauf » 100%

Medien

Video Capture

Hilfe Zwic
PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN

Ablaufeditor

k Roell

/ Fahet chne Zielangabe
= Halt

N Sinus

A/ Zyken

f‘ Brucherkennung

7 Limit

c Zyldische Abfrage

—— Digitaleingang

W Messwertspeicher

.

s« Aufnehmersteuerung

B2 Probenhaltersteverung
£ Reglereinstellungen

l Temperierkammersteverung

& Digitalausgang

? F

. ZIMT
= Schleife
. Stoppen

X Wartezeit

F
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1v|u

» 2

0 Messwertspeicher

. Aufnehmersteuerung
. Probenhaltersteuerung

. Reglereinstellungen

. Temperierkammersteuerung

. Digitalausgang

115,000 e | s s

400,000 ows

0 N Einspannlange

1,420

-
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testXpert®lll ist flexibel

zwick [ Roell

Frel konfigurierbare Positionierungs- , Limit-, Sensorik- und
Logik-Module ermoéglichen nahezu jeden Priufablauf.

@

Zwick Roell

! Wartezeit

f

testXpert Il — Prifsoftware

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN
Serienia; yout Probengrafik Medi Video Cap! Ablaufeditor
Prufablauf 100%
/- Positionieren b L] T | Il | e l:]
/ Fahet ohne Zielangabe
= Hat
N\ Sinus ? IF
’\/ Zyklen
P Brucherkennung T Z[MT
7 Limit
C zywische Avfrage .
— - s Schleife
. Messwertspeicher 11
:é Aufnehmersteverung = e S‘tD p p £n
“‘ Probenhaltersteuerung
@- Reglereinstellungen g WE I—tezeit
l Temperierkammersteverung "l
— 4. Warte auf Ereignis
? IF
.t ZIMT
C Schieife H & AND
. Stoppen

115,000 0 | rrvese ssche 400,000 ows

1,420
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testXperte Il ist flexibel zwick [ Roell

Ubersichtliche “Grafische Programmierung” mittels
Drag & Drop ermdglicht eine effiziente Umsetzung.

@

Zwick Roell

PRUFSYSTEM EINRICHTEN PRUFUNG KONFIGURIEREN PRUFUNG DURCHFUHREN ERGEBNISSE ANSEHEN
Serienta; yout Probengrafik Medien Video Capture Ablaufeditor

/" Positionieren @ | X 9 | z ‘ b . I:]
/ Fahrt ohne Zielangabe n

= Hant
N\ Sinus
Ay Zyden

/\ Brucherkennung

7 4] Limit

O ZyMische Abfrage

~/— Digitaleingang

@ Messwertspeicher

2
{EZ Aufnehmersteverung

“' Probenhaltersteverung

-@‘ Reglereinstellungen

-’.-‘i* Temperierkammersteuerung

‘v’ﬁ' Digitalausgang

ZIMT

, Wartezeit 4

115,000 e | reves stscua 400,000 ows 1,420
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testXpert® Ill ist flexibel zwick [ Roell

Realisierung von auf3ergewohnlichen Prif- und Auswerteanforder-
ungen mit testXpert Ill: Wir fangen da an, wo andere aufhdren!

. — PR v
...... e - _ .
e S ; = '
Do e — 23
- 140,000, oo 381,374 Y T 140,000 e 381,374
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testXp

||||||||||

ert®lll

Zwick Roell

...Ist das sicherste Prufsystem

Sie benotigen
Ein Prafsystem mit dem Fokus auf eine

gesamtheitliche Sicherheit?



testXpert®lll ist das sicherste Priifsystem Zwick I Roell

Zwick macht bei der Sicherheitstechnik keine Kompromisse
und setzt in allen Produkten nur qualitativ hochwertige und
Industriegeprufte Sicherheitselemente ein.

Mechanik

Software

testControl Il

Nachvollziehbarkeit

HoH

| " ! |

Schutzraum mit 2-Hand-Bedienung Tursicherheitssch

alter
Zugangskontrolle

-

s

Schutzraum-

Limits passend zum
Uberwachung

Prifplatz

Schutzvorrichtung Pneumatische Endschalter

Mobiler Not-Halt
mit Zuhaltung Steuereinheit

Werkzeugabstand

Benutzerverwaltung
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