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OPTISCHE OBERFLÄCHENMESSUNG FÜR 
PRODUKTION, FORSCHUNG & ENTWICKLUNG  

AUTOMOTIVE-ANWENDUNGEN  

 

Uwe Schosser, FRT GmbH 
www.frtmetrology.com 
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Berührungslose Messtechnik auf höchstem Niveau 

FRT – the art of metrologyTM 

Wir bei der FRT GmbH verwandeln seit mehr als 20 Jahren 
Erfahrung, immer aktuelles Wissen und komplexe 

Technologien in kreative Lösungen für unsere Kunden! 

 optische 3D-Oberflächenmesstechnik 

 Messung von Rauheit, Topographie, Schichtdicke, etc. 

 Multi-Sensor Technologie 

 modulare Hardwarekonfiguration 

 schnelle und präzise Messungen 

 exzellente Wiederholbarkeit und Reproduzierbarkeit 

 In-house Sensorentwicklung 

 In-house Softwareentwicklung 

 Dienstleistungen 
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Anwendungsgebiete in den 
Automobilsektoren 
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Die MicroProf®-Serie 
Kompakt – Multi-Sensor – Modular – Standard 
 

Erfüllt universell kundenspezifische Anforderungen! 

MicroProf® 300 MicroProf® 200 MicroProf® 100 
Exponat der testXpo ! 
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MicroProf®-Serie 
Kompakte Messtechnik für Forschung,  
Produktion und QS 

Gleiche Messtechnik / verschiedene Systemgrößen 
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MicroProf® TL für optische Messungen unter thermischer Last! 

MicroProf®-Serie 

Kompakt – Multi-Sensor – Modular – Standard 
 

TL = Thermische Last 
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MicroProf® TTV für 
Zylinderkopfdichtungen (ZKD) 

 große xy-Verfahrwege 
 Messungen von Ober- und Unterseite 
 Messungen der Dickenvariation 
 Prüfung geometrischer Abmaße 
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Messungen an Ober-  
und Unterseite gleichzeitig 

Messungen an Stoppergeometrie 
einer Zylinderkopfdichtung 

Typische Messaufgaben (ZKD) 
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Zylinderkopfdichtungen 

Analyse von Stopperstrukturen: 

bottom topography 

top topography 

total thickness 

Topografie der Ober- und Unterseite 
sowie Dickenvariation (TTV)  
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Typische Messaufgaben  

Topografie Topografie/ Lackstufen Honwinkel 
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Für rotationssymetrische Bauteile mit hohen  
Ebenheitsanforderungen 

MicroGlider®-Serie 

 500 mm Rundtisch  
 Drehwinkel 360°  
 Multi-Sensor Installationen möglich 
 luftgelagerter Tisch / Portalaufbau 
 sehr präziser Ablauf in allen Komponenten 
 Ebenheitsmessungen < 1 µm 

Dichtflächen 
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Weitere Anwendungsgebiete in den 
Automobilsektoren 
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Rauheit nach DIN, 
inkl. 3D Norm 

Kundenspezifische Lösung 
am Lenkrad 

Topografie 
Kunstledernarbung 

Typische Messaufgaben  
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Messungen an Stufenhöhen 
und Stufenbreiten 

Geometrie an Sensoren Merkmale an Beleuchtungs- 
elementen 

Typische Messaufgaben  
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Ebenheitsmessung Messung: Ebenheit an 
Dichtungselementen 

Typische Messaufgaben  
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Luftgelagert mit optimalen Ablaufeigenschaften 

MicroGlider® 600 

 Multi-Sensor-fähig 
 hohe Lastaufnahme 
 für Topografie 
 für  Schichtdicke  
 600 x 600 mm² xy  

Anwendungen an Dicht- 
flächen, großen Substraten 
und schweren Bauteilen…  
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Kunstledernarbungen 

Sa Sq Sz 
34,2 µm 
 

41,8 µm 191,6 µm 
 

3D Flächenrauheit:  
(DIN EN ISO 25178) 

Topografie, Struktur & Rauheit 
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Bearing curve 
(material ratio) 

Histogram  
(height distribution) 

Topografie, Struktur & Rauheit 

Kunstledernarbungen  

Höhenhistogramm 

Traglastkurve 
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Hersteller 1 Hersteller 2 Hersteller 3 

Vergleich der Oberflächenhaptik  

Kunstledernarbungen  
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Dichtflächen 

4,048 mm 

Strukturen und Ebenheit  
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Bremsbeläge 

Rauheitsparameter:  

Traglastkurve 
Höhenhistogramm 

2D Profil 

Lösung für Oberflächenstruktur & Rauheit   
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Source: Danfoss Silicon Power GmbH 

Elektronikbaugruppen / Sensoren 

MEMS und rein elektronische Komponenten 
( MEMS =  Micro-Electro-Mechanical Systems ) 
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Referenzen / Automotive 
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FRT GmbH: 3D Oberflächenmesstechnik 

 Lösungen aus einer Hand 
 Messsensoren – Messsysteme – Mess- und Analysesoftware – Support & 

Dienstleistung 
 Multi-Sensor Messtechnik 

 Topografie - Punkt- und Flächensensoren 
 Schichtdicken- Messsysteme 
 eigene Sensorentwicklung  

 MicroProf®-Serie 
 Kombinationsmöglichkeit der Messsensoren  
 manuelle, halb- und vollautomatische Systeme 
 Messungen unter thermischer Last 

 MicroGlider®-Serie 
 Multi-Sensor-fähig 
 für rotatiossymetrische Bauteile mit hohen Ebenheitsanforderungen 

 In-house Softwareentwicklung  
 

 

Mehr als 20 Jahre Erfahrung auf dem Gebiet der optischen 
Oberflächenmesstechnik.          

    Mehr als 600 Systeme installiert! 
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit ! 
 
Sie finden uns auf der  
Automotive-Insel I 2018 
Dynamik - Auftragsprüfung 

FRT GmbH 
Friedrich-Ebert-Straße 75 
51429 Bergisch Gladbach 
Germany 
www.frtmetrology.com 
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