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IfEP GmbH – Institut für Eignungsprüfung

Seit 2000; akkreditiert 2005

Seit 2008; akkreditiert 2009
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IfEP – Programm

ReferenzmaterialEignungsprüfungen

+2.600 Teilnahmen von 650 
Laboratorien aus 40 Ländern ca. 8.000 Sätze á 5/6 Proben
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Probenproduktion

Präzisionsfertigung aller geforderten Probenformen
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„... Bestimmen der Leistungsfähigkeit eines Prüflaboratoriums 
mittels Vergleichsprüfungen.“

ISO 17043: 
Eignungsprüfung (Proficiency testing)

Grundsätzliches zu Eignungsprüfungen

Vergleichsprüfung (Interlaboratory comparison)

„... Organisation, Durchführung und Bewertung von Prüfungen 
gleicher oder gleichartiger Prüfgegenstände durch zwei oder 
mehrere Prüflaboratorien unter vorgegebenen Bedingungen.“
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 Feed-back, das die Verbesserung der technischen Arbeit anregt 

 Vergleichsinformation über die Leistungsfähigkeit von Verfahren und 
Geräten und laborinternen Abläufen

 Überblick über die Qualität definierter Verfahren in einem Sektor, 
einem Land oder einer Region

 Lerneffekt 

Eignungsprüfung- Zielsetzung
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Eignungsprüfung- Regelwerk
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EP 1810 UM

Zugversuch
Flachproben
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Teilnehmerfeld

• 71 Labore
• 20 Länder
• 44 akkreditiert
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Material

• 1.4301 („V2A“)
• 19 Proben in der finalen Prüfung
• Sehr gut geeignet, da Standardabweichung 

Rm deutlich unter 1 % 
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Bewertungsgrenzen

Grenzen abhängig von:

• Güte des Materials 
• Ergebnisvariation der Teilnehmer:

• Erwartung: sehr eng, da gutes Material
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Bewertungsgrenzen

Zusammenfassung:

• S Rp: 2,6 %, N.i.O.: +/- 8 % 
• S Rm: 2,0 %, N.i.O.: +/- 6 % 

• Grenzen Rm deutlich höher als erwartet
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Zugfestigkeit

Ergebnis OK von 630 MPa – 709 MPa  

„Schrott“-Material??????
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Ergebnisanalyse

Unterlagen für die Teilnehmer:

• Rp: 
30 MPa/s, Verfahren B, 
Erklärung für Variationen im Gesamtergebnis: resultierende 
Prüfgeschwindigkeit weitgehend unbekannt im Feld (bekannt durch 
frühere Publikationen und systematische Vergleiche Verfahren A gegen B)

• Rm:
Dehngeschwindigkeit bis max. 0,006/s
Selbst bei geschwindigkeitssensiblen Materialien (DC 06) bisher eher 
marginaler Einfluss, deshalb nicht im Fokus  

• Angaben der Labore größtenteils (75 %) bei „0,006/s“, bei den anderen 
Angaben, KEINE Korrelation
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Ergebnisanalyse, ein paar Schritte zurück

Homogenitätsprüfung:

• Deutlich mehr als die 19 Proben, die im Bericht benutzt werden
• Aus jedem verwendeten Blech werden an definierten Stellen Proben 

entnommen (vor der eigentlichen Fertigung)
• Fragen:

• Alle Bleche aus einer Charge?
• Keine Walzeinflüsse, Mitte zu den Rändern?

• Wenn ok, eine Anzahl von Proben aus der laufenden Fertigung = 
Homogenitätsprüfung, geschwindigkeitssensibles Material: 
Prüfgeschwindigkeit festlegen (kein Bereich), i.d.R. 30 MPa/s

• Top Material (unter reproduzierbaren Bedingungen)
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Ergebnisanalyse, ein paar Schritte VOR

Nachprüfung durch IfEP:

• Spannungsgeschwindigkeit wurde im Vorfeld auf 30 MPa/s festgelegt
• Dehngeschwindigkeit variiert zwischen 0,002/s und 0,008/s bei konstant 

30 MPa/s

• Rm (0,002/s): 674 MPa
• Rm (0,008/s): 658 MPa
• 16 MPa Spanne, in EP: 70 MPa Spanne
• Vermutung: Prüfgeschwindigkeiten nach Rp sind ABSOLUT unbeachtet
• Ein Teil der Labore scheint sehr langsam zu prüfen und ein Teil sehr 

schnell, wahrscheinlich auch außerhalb des normativen Bereichs
• Angaben der Labore: größtenteils 0,006/s, keine Korrelation
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Zusammenfassung

 Die Prüfgeschwindigkeit (obwohl festgelegt) führt bei 
sensiblen Materialen immer noch zu großen Variationen im 
Kennwert Rp.

 Die Geschwindigkeitsregelung nach Rp stand bisher nicht im 
Fokus, bei entsprechenden Materialien wird aber ein sehr 
großer Einfluss der Geschwindigkeit auf die Zugfestigkeit 
deutlich.

 In zukünftigen Eignungsprüfungen (2020) wird dieser 
Einfluss genauer untersucht.
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IfEP GmbH
Daimlerstraße 8

45770 Marl
Germany

Tel. +49 209 00 09
ifep@online.de

the international database for 
certified reference materials


	Metallzugversuch: �Neue Erkenntnisse aus Ringversuchen – �Ist die Dehngeschwindigkeit auch für�die Zugfestigkeit Rm wichtig
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10
	Foliennummer 11
	Foliennummer 12
	Foliennummer 13
	Foliennummer 14
	Foliennummer 15
	Foliennummer 16
	Foliennummer 17
	Foliennummer 18

