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Grundsatzliches zu Eignungsprufungen

ISO 17043:
Eignungsprufung (Proficiency testing)

... Bestimmen der Leistungsfahigkeit eines Priflaboratoriums
mittels Vergleichsprifungen.”

Vergleichsprifung (Interlaboratory comparison)

... Organisation, Durchfiihrung und Bewertung von Prifungen
gleicher oder gleichartiger Prufgegenstande durch zwei oder
mehrere Pruflaboratorien unter vorgegebenen Bedingungen.”
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Einbeziehung von Eignungsprifungen in die Akkreditierung

715D 0010 | Revision: 1.2 | 14. April 2016

www.IfEP.eu

Institut fir Eignungsprifung




(( pAKKS

Akkreditierungsstelle
D-EP-11183-01-00

Eignungsprufung- Regelwerk

Verfiigbarkeit von
Eignungspriifungen

Fachliche
Angemessenheit von
Eignungspriifungen

Wirtschaftliche
Angemessenheit von
Eignungspriifungen

Eignungsprifungen sind dann verfiigbar, wenn diese von Eignungs-
prufungsveranstaltern angeboten werden und die notwendigen Un-
terlagen in der Landessprache der teilnehmenden Stelle oder in Eng-
lisch verfligbar sind.

Eine Eignungspriifung gilt als angemessen, wenn deren Aufgaben-
stellung dhnlich der taglichen Praxis in der teilnehmenden Stelle ist. Bei
speziellen Prifverfahren, fir die keine exakt (ber-einstimmende
Eignungspriifung angeboten wird, kann es angemessen sein, eine
Eignungsprifung zu wahlen, die der Aufgabenstellung nahe kommt oder
einen wichtigen Teilaspekt der Aufgabe abdeckt.

Wirtschaftlich angemessen sind Eignungspriifungen dann, wenn die
gesamten Kosten fiir eine Eignungsprifung keinen erheblichen Ein-
fluss auf den Preis der Priifung oder Kalibrierung haben. Hier sind die
Kosten der Eignungsprifung selbst zzgl. der Kosten, die fur die Pri-
fung einer solchen Probe unter Marktbedingungen Dritten in Rech-
nung gestellt werden wiirden, anzusetzen. Sollten fiir Prifungen nor-
malerweise keine Preise erzielt werden (z. B. offentliche KBS), so ist
der interne Aufwand (Personal- und Sachkosten) zu beriicksichtigen.
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Tellnehmerfeld

Belgien 1 Jltalien 4 |Republik Serbien 1
Brasilien 1 | Kroatien 1 JRumaénien 1
Deutschland 28 | Mexiko 1 |Schweden 3
Finnland 1 | Niederlande 2 |Spanien S
Frankreich 3 | Osterreich 3 JUngarn 1
Griechenland 1 JPolen 1 | Volksrepublik China 2
GroRRbritannien 1 | Portugal 1

e 71 Labore

« 20 Lander

« 44 akkreditiert
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den Stichproben ss

RpD,Z ‘ Rm A
Gesamtmittelwert x 288 MPa 663 MPa 52,6 %
Standardabweichung zwischen 0.5 % 0.5 % 0.9 %

1.4301 (,,V2A®)

19 Proben in der finalen Priufung

Sehr gut geeignet, da Standardabweichung
Rm deutlich unter 1 %
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Bewertungsgrenzen

nIOR =0,7413 (Q3-Q1)

|Z] < 2 erfolgreich teilgenommen

|Z] = 3 nicht erfolgreich teilgenommen

2 <|Z] < 3 fragwiirdiges Ergebnis.

Grenzen abhangig von:

 Gute des Materials

» Ergebnisvariation der Teilnehmer:
« Erwartung: sehr eng, da gutes Material

"Institut far Eignungsprafung
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Zusammenfassung:

 SRp: 2,6 9%, N.I.O.: +/- 8 %

Bewertungsgrenzen « SRm: 2,0 %, N.i.O.: +/- 6 %
e Grenzen Rm deutlich hoéher als erwartet
K " Rp0,2 Im AIHand AExtensometer |
ennwerte in MPa in MPa in % in %
X 296,6 669 .4 53,1 53,3
& 8,0 13,1 1,6 2,2
ux, k=1,p=68 % 1,1 1,8 0,2 04
Z=-3 272,6 630.1 48,4 46,7
Z=-2 280.6 643,2 50,0 489
Z=2 3126 695,6 56,2 57,6
Z=3 320,6 708,7 57,8 59,8
Rp0,2 RBm A

Gesamtmittelwert ;

288 MPa | 663 MPa 52,6 %

Standardabweichung zwischen
den Stichproben ss

0,5 % 0,5 % 0,9 %
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Zugfestigkeit

730 5
725 3
720
715 3
710 3
705 J
700 3
695 3
690 4
685 4
680 3
675 7
670 -

Zugfestigkeit R,/ Tensile strength R,
in MPa

635 1
630 J
625 3
620 -

665 3
660 -

655 1
650 :

645 1
640 1

Labor-Nr. / Laboratory Code
www.IfEP.eu
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Ergebnisanalyse

Unterlagen fur die Teilnehmer:

* Rp:
30 MPa/s, Verfahren B,
Erklarung fur Variationen im Gesamtergebnis: resultierende
Prifgeschwindigkeit weitgehend unbekannt im Feld (bekannt durch
frihere Publikationen und systematische Vergleiche Verfahren A gegen B)
* Rm:
Dehngeschwindigkeit bis max. 0,006/s
Selbst bei geschwindigkeitssensiblen Materialien (DC 06) bisher eher
marginaler Einfluss, deshalb nicht im Fokus
« Angaben der Labore grof3tenteils (75 %) bei ,,0,006/s“, bei den anderen
Angaben, KEINE Korrelation

www.IfEP.eu
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Ergebnisanalyse, ein paar Schritte zurick

eeeeeeee

Homogenitatsprufung:

e Deutlich mehr als die 19 Proben, die im Bericht benutzt werden
 Aus jedem verwendeten Blech werden an definierten Stellen Proben
entnommen (vor der eigentlichen Fertigung)
* Fragen:
» Alle Bleche aus einer Charge?
 Keine Walzeinflisse, Mitte zu den Randern?

« Wenn ok, eine Anzahl von Proben aus der laufenden Fertigung =
Homogenitatspriufung, geschwindigkeitssensibles Material:
Prafgeschwindigkeit festlegen (kein Bereich), i.d.R. 30 MPa/s

« Top Material (unter reproduzierbaren Bedingungen)

RpD,Z Rm A
Gesamtmittelwert x 288 MPa | 663 MPa 92,6 %
Stande_lrdabwelchung zwischen 0.5 % 0.5 % 0.9 %
den Stichproben ss
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(( pAkic Rm ((pAls |
& Kennwerte in MPa et ey
X 669,4
G 131 paar Schritte VOR
- u, k=1,p=68% 1.8
Z=-3 630,1
B z=-2 6432
X Z=2 695.,6
Z=3 708,7 .
ol S . wurde im Vorfeld auf 30 MPa/s festgelegt
 Dehngeschwindigkeit variiert zwischen 0,002/s und 0,008/s bei konstant

30 MPa/s

« Rm (0,002/s): 674 MPa

« Rm (0,008/s): 658 MPa

« 16 MPa Spanne, in EP: 70 MPa Spanne

* Vermutung: Prufgeschwindigkeiten nach Rp sind ABSOLUT unbeachtet

* Ein Teil der Labore scheint sehr langsam zu prifen und ein Teil sehr
schnell, wahrscheinlich auch au3erhalb des normativen Bereichs

« Angaben der Labore: grof3tenteils 0,006/s, keine Korrelation

www.IfEP.eu
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Zusammenfassung

= Die Prufgeschwindigkeit (obwohl festgelegt) fuhrt bei
sensiblen Materialen immer noch zu grof3en Variationen im
Kennwert Rp.

* Die Geschwindigkeitsregelung nach Rp stand bisher nicht im
Fokus, beil entsprechenden Materialien wird aber ein sehr
grol3er Einfluss der Geschwindigkeit auf die Zugfestigkeit
deutlich.

* |In zukunftigen Eignungsprifungen (2020) wird dieser
Einfluss genauer untersucht.
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